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Instrument zur Handhabung und zum Einsetzen einer Prothesenkornponente 

Instrument zur Handhabung und zum Einsetzen einer 
Einsatzschale in eine Aufcenschale einer zweiteiligen Ge- 
lenkpfannen-Prothese mit einem Haltewerkzeug, das 
mindestens drei elastische Lamellen zum losbaren Halten 
der einzusetzenden Einsatzschale aufweist, wobei ein ver- 
schiebbarer Sto&el zentrisch in dem Haltewerkzeug gela- 
gert ist, der an seinem einen Ende eine Einrichtung zur 
Betatigung des Stoftels und an der entgegengesetzten 
Seite eine zum an die Einsatzschale anlegbare Einrich- 
tung aufweist zum Ausdrucken der Einsatzschale aus dem 
Haltewerkzeug, dadurch gekennzeichnet, daS sich die La- 
mellen (8) des Haltewerkzeugs (3) einem Schaufelrad ver- 
gleichbar spiralformig von einer Nabe (5) nach auRen er- 
strecken, dafc sich das Profil der Lamellen (8) von der 
Nabe (5) ausgehend nach au&en verjungt und daS die 
Einsatzschale (2) in einem Klemmsitz gehalten wird, ge- 
bildet durch eine sich jeweils von den Lamellen (8) radial 
nach innen erstreckenden Anschlagfiache (9) und einer 
senkrecht dazu stehenden, sich in Richtung der Mittellinie 
(7) des Instruments (1) erstreckenden Kralle (11), die in ra- 
diator Richtung an der Einsatzschale (2) anliegt und in 
axialer Richtung (7) mit ihrer Stirnflache als Anlageflache 
(15) auf die Stirnseite (16) der Aufcenschale (2) aufsetzbar 
ist. 
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Instrument zur Handhabung und zum Einsetzen einer Prothesenkomponente 

Die Erfindung betrifft ein Instrument zur Handhabung und zum Einsetzen einer 
Einsatzschale in eine AuBenschale einer zweiteiligen Gelenkpfannen-Prothese 
entsprechend dem Oberbegriff des ersten Anspruchs. 

5 Gelenkprothesen, bei denen ein Gelenkpartner als Pfanne und der andere 
Gelenkpartner als Kugelkopf ausgebildet ist, der in der Pfanne drehbar gelagert ist, 
sind insbesondere als Schulter- und Huftgelenk-Prothesen bekannt. Diese Prothesen 
sind in der Regel modular aufgebaut. Das heifct, daB beispielsweise die Gelenkpfanne 
zweiteilig ist und aus einer AuBenschale besteht, die in den Knochen eingesetzt wird 

10 und aus einer Einsatzschale, die in die AuBenschale eingesetzt wird und die die 
Gelenkflache, die Gleitflache fur den anderen Gelenkpartner, aufweist. Das Einsetzen 
der Einsatzschale in die AuBenschale erfolgt in der Regel mittels PreBsitz. Dazu ist es 
notwendig, daB die Einsatzschale sehr genau zur AuBenschale ausgerichtet werden 
muB, um beim Einsetzen ein Verkanten zu vermeiden. Beim verkanteten Einsetzen 

is konnen, auBer einer ungenauen Zuordnung der Gelenkflache zum Kugelkopf, 
Beschadigungen an der Einsatzschale auftreten. Insbesondere Einsatzschalen aus 
Keramik konnen ausbrechen Oder sogar zerbrechen. 

Werden die Einsatzschalen durch den Chirurgen mit der Hand eingesetzt, ist die 
Handhabung in dem Umfeld der Operationswunde aufgrund der durch 

20 Korperflussigkeiten benetzten Handschuhe des Chirurgen und der schlechten 
Ubersichtlichkeit schwierig. Aus diesem Grund ist es bekannt, Instrumente 
vorzusehen, mit der die einzusetzenden Einsatzschalen besser zu handhaben sind; 
Aus der europaischen Patentanmeldung EP 0 888 759 A1 ist ein 
Handhabungsinstrument zum Einbringen eines Einsatzes eines Implantats, 

25 insbesondere eine kunstliche Huftgelenkspfanne, in die zugehorige Schale bekannt. 
Das Instrument umfaBt einen rohrformigen Stab, der an einem Ende eine 
Haltevorrichtung zum Festhalten des Einsatzes aufweist. Ferner weist es ein 
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Betatigungsorgan zum Freigeb n des Etnsatzes auf. Es ist ein in dem Rohr der 
Haltevorrichtung verschiebbarer Stab, mit dem der Einsatz aus der Haltevonrichtung 
gedruckt werden kann. Die Haltevorrichtung umfaBt mindestens drei in axiale 
Richtung weisende fedemde Lamellen, die so angeordnet sind, daB ihre freien Enden 
5 vom Stab weg weisen und die so ausgebildet sind, daB sie beim Halten des Einsatzes 
zusarnmen mit dem Einsatz eine Schnappverbindung bilden. 

Nachteilig ist, daB das Implantat zunachst in die Schnappvorrichtung eingesetzt 
werden muB, was mit den durch Korperflussigkeit benetzten Handschuhen eines 
Chirurgen schwierig ist. Weiterhin muB das Instrument nach jeder Handhabung 
10 desinfiziert werden. AuBerdem ist das Instrument lang, was bei einem beengten 
Operationsbereich unhandlich ist. 

Der vorliegenden Neuerung liegt die Aufgabe\ zugrunde, ein Instrument zur 
Handhabung und zum Einsetzen einer Einsatzschale in eine AuBenschale einer 
zweiteiligen Gelenkpfannen-Prothese vorzustellen, mit dem bei geringer Bauhohe ein 
15 leichtes Positionieren und ein verkantungsfreies Einsetzen moglich ist. 

Die Losung der Aufgabe erfolgt mit Hilfe der kennzeichnenden Merkmale des ersten 
Anspruchs. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Neuerung werden in den 
Unteranspruchen beansprucht. 

Das erfindungsgemafie Instrument unterscheidet sich von den bekannten 
20 Instrumenten dadurch, daB sich die Lamellen des Haltewerkzeugs einem Schaufelrad 
vergleichbar spiralformig von einer Nabe, durch dessen Zentrum der Schaft des 
StoBels verlauft, nach aulJen erstrecken. Das Proftl der Lamellen verjungt sich von der 
Nabe ausgehend nach auBen. Dadurch werden die Lamellen nach auBen hin 
elastischer. Die spiralformigen Lamellen uben auf Grund ihrer Form eine wesentlich 
25 hohere Klemmkraft auf die zu haltende Einsatzschale aus als Haltewerkzeuge mit 
kurzeren, sich radial erstreckenden Lamellen. Die h6here Klemmkraft ermoglicht eine 
wesentlich sicherere Handhabung. AuBerd m ermoglichen die spiralformigen 
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Lamellen eine radiale Aufweitung und damit d n Ausgleich von 
Durchmesserunterschieden der Einsatzschalen. Dadurch konnen mit einem 
Instrument Einsatzschalen mit unterschiedlichen AuBendurchmessern sicher gehalten 
werden. So werden beispielsweise Einsatzschalen mit AuBendurchmessern von 
5 30 mm bis 34 mm in dem selben Haltewerkzeug problemlos und sicher gehalten. 

Die Einsatzschalen werden in einem Klemmsitz gehalten, gebildet durch eine sich 
jeweils von den Lamellen radial nach innen erstreckenden Anschlagflache und einer 
senkrecht dazu stehenden, sich in Richtung des StoBels erstreckenden Kralle, die in 
radialer Richtung an der Einsatzschale anliegt und in axialer Richtung mit ihrer 
io Stirnflache als Anlageflache auf dem Rand der AuBenschale aufsetzbar ist. Da die 
Krallen an den Lamellen alle gleich lang sind, ist beim Aufsetzen aller Krallen auf die 
Stirnflache der AuBenschale die Einsatzschale fur ihren Einsatz genau positioniert. 
Der Chirurg kann so in dem schwierigen Umfeld der Operationswunde die 
Einsatzschale sicher und genau fur das Eindrucken in die AuBenschale positionieren. 

15 Der Verschiebeweg des StoBels beim Einsetzen einer Einsatzschale setzt sich aus 
Teilstucken zusammen. Das erste Teilstuck ist gegebenenfalls der Verschiebeweg 
von seiner Ausgangsposition in eine Position, bei der die zum Eindrucken der 
Einsatzschale dienende StoRelscheibe an der Einsatzschale anliegt. Der weitere 
Verschiebeweg ist der Weg, der vom Losen der Einsatzschale aus dem 

20 Haltewerkzeug bis zu ihrer Anlage an der AuUenschale zuruckgelegt wird und ein 
geringer Weg zur Herstellung des Klemmsitzes in der AuBenschale. Es ist vorteilhaft 
dali dann, wenn eine Einsatzschale von einem Haltewerkzeug gehalten wird, die 
StoBelscheibe nicht direkt an der Einsatzschale anliegt. Zum einen konnen 
Einsatzschalen bei gleichem AuBendurchmesser unterschiedliche Innendurchmesser 

25 aufweisen, so daB der StoBel in unterschiedlichen Positionen fixiert werden muBte. 
Zum anderen gibt die Stellung des StoBels dem Chirurgen beim Einsetzen einer 
Einsatzschale einen Hinweis darauf, in welcher Position sich die Einsatzschale noch 
befindet. Ist die Einsatzschale mit dem Instrument auf d r AuBenschale positioniert, 
wird beim Eindrucken des StoBels zunachst die StoBelscheib in d r Einsatzschale 
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zur Anlage gebracht Dazu wird der Widerstand der Kraft uberwunden, mit der der 
Stottel in seiner Ausgangsposition gehalten wird. Nach Uberwindung dieses 
Widerstandes wird ein zweiter Widerstand gespurt, der anzeigt, datt die 
Stottelscheibe an der Einsatzschale anliegt Ab dann mutt der Chirurg die Kraft 
5 aufbringen, die die Einsatzschale aus dem Haltewerkzeug lost und anschliettend in 
die Auttenschale einklemmt. 

Die Bauhohe des Instruments setzt sich zusammen aus den Abmessungen des 
Haltewerkzeugs und den jeweilen Teilstucken des Verschiebewegs des Stottels. 
Dabei umfattt der Verschiebweg des Stottels gegebenenfalls den Verschiebeweg aus 

10 der Ausgangsposition heraus bis zu dem Punkt, wo die Stottelscheibe an der 
Einsatzschale zum Ausdrucken aus dem Haltewerkzeug anliegt, dem Verschiebeweg 
vom Zeitpunkt, wo die Einsatzschale aus dem Haltewerkzeug gelost wird bis zu ihr r 
Anlage an der Auttenschale und dann bis zu der Position, in der mittels der 
Stottelscheibe die Einsatzschale in die Auttenschale bis zum Klemmsitz volistandig 

15 eingedruckt ist. 

Urn dem Chirurgen den Stottel in einer definierten Ausgangsposition anzubieten, wird 
der Stottel in einer durch Krafteinwirkung uberwindbaren Position gehalten. Der 
Stottel kann dabei kraftschlussig oder formschlussig gehalten werden. Die 
kraftschlussige Positionierung kann beispielsweise durch eine konische Klemmung 
20 erreicht werden. Eine formschlussige Positionierung kann beispielsweise durch eine 
umlaufende Nut und einen in diese Nut eingreifenden Wulst oder eingreifende 
federnde Lamellen gebildet werden. Die Fixierung in einer Ausgangsposition kann 
auch durch die Kombination einer kraftschlussigen und einer formschlussigen 
Positionierung erzeugt werden. 

25 Die Anwendung des Instruments im medizinischen Bereich erfordert, datt das 
Instrument aus einem sterilisierbaren Werkstoff besteht. Da das Sterilisier n sowohl 
mit Heittdampf als auch mit ionisierenden Strahlen, beispielsweise Gamma-Strahlen, 
erfolgen kann, werden an den Werkstoff hohe Anforderungen gestellt Der Werkstoff 
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muft namlich nach dem Sterilisieren die gleiche Elastizitat in den Lamellen aufweisen 
wie vor der Sterilisation, damit bei der Handhabung und beim Einsetzen der 
Einsatzschale der Werkstoff nicht bricht. 

Weiterhin muft der Werkstoff alterungsbestandig sein. Der Werkstoff darf also bei 
5 einer Lagerung, die bei medizinischen Komponenten bis zu funf Jahre dauern kann, 
seine Elastizitat nicht verlieren. 


Des weiteren muft der Werkstoff biokompatibel sein, das heiftt er darf keinen Abrieb 
erzeugen, der bei der chirurgischen Verwendung zu einer Beeinflussung des 
Heilungprozesses oder zu einer Schadigung des Konchengewebes fuhren kann. 

10 All die vorgenannten Eigenschaften gewinnen dann eine besondere Bedeutung, wenn 
entsprechend der Erfindung das Instrument zusammen mit einer von ihm gehaltenen 
Einsatzschale sterilisiert abgepackt ist. Das erfindungsgema&e Instrument ermoglicht 
es namlich, daft die Einsatzschale direkt mit seinem Handhabungswerkzeug 
zusammen einsetzfertig in einer sterilen Atmosphare fur eine Lagerung abgepackt 

is wird. Eine mogliche langere Lagerung, etwa bis zu funf Jahren, bedingt, daft der j 
Werkstoff alterungsbestandig ist und wahrend seiner Lagerzeit die Elastizitat nicht 
verliert. Ein Werkstoff, der diese Eigenschaften besitzt ist beispielsweise 
Polyetheramid. 

Anhand von Ausfuhrungsbeispielen wird die Neuerung erlautert. 

20 Es zeigen: 

Figur 1 das erfindungsgemafte Instrument mit einer einzusetzenden 
Einsatzschale im Haltewerkzeug, 
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Figur2 eine Aufsicht auf das Instrument mit ein r einzusetzenden 
Einsatzschale, 

Figur 3 ein Ausfuhrungsbeispiel, bei dem-der StoBel mittels Klemmsitz in seiner 
Position gehalten wird, 

5 Figur 4 eine kraftschlussige Positionierung des StoBels mittels einer Feder, 

Figur 5 eine formschlussige Positionierung des StoBels mittels eines in eine 
Rille eingreifenden Wulstes, 

Figur 6 eine Positionierung des StoBels mittels eines Keils und 

Figur 7 eine Ansicht des Keils. 

10 Die Darstellung in alien Figuren erfolgt in vergroBertem MaBstab. In Figur 1 ist mit 1 
das erfindungsgemafie Instrument zur Handhabung und zum Einsetzen der von ihm 
gehaltenen Einsatzschale 2 bezeichnet Das Instrument 1 besteht aus einem 
Haltewerkzeug 3 und einem verschieblich darin gelagerten StoBel 4. Das 
Haltewerkzeug besteht aus einer Nabe 5, in dessen Bohrung 6 der StoBel 4 

15 konzentrisch zur Mittellinie 7 verschieblich gelagert ist. 

Das Haltewerkzeug 3 weist im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel drei Lamellen 8 auf, 
die sich, einem Schaufelrad vergleichbar, spiralformig von der Nabe 5 nach auBen 
erstrecken. Der Winkelabstand a der Lamellen 8 ist im vorliegenden 
Ausfuhrungsbeispiel gleich groB, was aber nicht zwingend erforderlich ist. Das Profil 
20 der Lamellen 8 verjungt sich von der Nabe 5 ausgehend nach aulien hin. Die 
Einsatzschale 2 wird in einem Klemmsitz gehalten. Dieser wird gebildet durch 
Anschlagflachen 9, die sich jeweils von den Lamellen 8 radial nach innen erstrecken, 
was an Hand des rechten Winkels 10 ersichtlich ist. Senkrecht zu einer 
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Anschlagflache 9 erstreckt sich in Richtung der Mittellinie 7 eine Kralle 11, die in 
radialer Richtung eine Anlageflache 12 aufweist, mit der sie an der sich verjungenden 
AuBenflache 13 der Einsatzschale 2 anliegt Urn bei unterschiedlichen 
AuBendurchmessern der Einsatzschalen den auBeren Rand ubergreifen zu kdnnen, 

5 weisen die Krallen 11 jeweils eine Hinterschneidung 14 auf. Damit eine genaue 
Positionierung und Ausrichtung der Einsatzschale 2 zur AuBenschale moglich ist, 
stehen die Anlageflachen 15 der Krallen 11, die Stirnflachen, die auf die Stirnseite 16 
der AuBenschale 17 aufgesetzt werden (Figur 2), senkrecht zur Mittellinie 7. Jede 
Verlangerung der Anlageflachen 15 schneidet die Mittellinie 7 im rechten Winkel 18. 

10 Die Krallen 1 1 weisen auBerdem alle die gleiche Lange auf. 

Das Ausdrucken der Einsatzschale 2 aus dem Haltewerkzeug 3 erfolgt mittels des 
StoBels 4. Der StoBel 4 tragt an seinem, der Einsatzschale 2 zugewandten Ende eine 
StoBelscheibe 19. Diese liegt mit ihrem auBeren Umfang 20 ringformig an der 
Gelenkflache 21 der Einsatzschale 2 an. Die Anlageflache liegt konzentrisch zur 
15 Mittellinie 7 des StoBels 4, wie aus der Figur 2 ersichtlich ist. Dadurch wird eine 
gleichmaBige Einleitung der Druckkraft in die Einsatzschale gewahrleistet 

Urn den StoBel 4 betatigen zu kdnnen, tragt der Schaft 24 an seinem, der 
StoBelscheibe 19 abgewandten Ende eine weitere Scheibe 22. Wird auf diese 
Betatigungsscheibe 22 in Pfeilrichtung 23 eine Kraft ausgeiibt, so druckt die 
20 StoBelscheibe 19 auf die Einsatzschale 2. Die Lamellen 8 geben auf Grund ihrer 
Elastizitat nach, sie werden nach auBen gedrtickt und die Krallen 11 geben die 
Einsatzschale 2 frei. 

Figur 2 zeigt eine Aufsicht auf das Instrument 1, das im Haltewerkzeug 3 eine 
Einsatzschale 2 tragt und zum Einsetzen dieser Einsatzschale 2 auf die Stirnseite 16 
25 einer AuBenschale 17 aufgesetzt ist. Der Ubersichtlichkeit halber ist die 
Betatigungsscheibe 22 weggelassen. Deutlich zu sehen ist, wie sich die Lamellen 8 
spiralformig von der Nabe 5 nach auBen erstrecken. Dadurch, daB die Lamellen in 
radialer Richtung beansprucht werden und der Hebelarm durch die Spiralform lang 
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ist, kann eine hohe Klemmkraft und damit ein sicheres Halten der Einsatzschale 
erreicht werden. Weiterhin bietet die Spiralform der Lamellen die Mdglichkeit. 
Einsatzschalen mit unterschiedlichen AuBendurchmessern mit dem selben 
Haltewerkzeug zu halten. So ist es beispielsweise mSglich, Einsatzschalen mit einem 
5 AuBendurchmesser von 30 mm bis 34 mm mit ein und dem selben Haltewerkzeug zu 
halten. Das ermoglicht, die Anzahl der Haltewerkzeuge fur Einsatzschalen mit 
unterschiedlichem AuBendurchmesser auf wenige Typen zu beschranken. Es ist nicht 
erforderlich, daB fur jeden der unterschiedlichen AuBendurchmesser der 
Einsatzschalen jeweils ein eigenes Instrument vorgehalten werden muB. 

10 Die Figuren 3 bis 6 zeigen Ausfuhrungsbeispiele fur die Fixierung des StoBels in einer 
Ausgangsstellung vor dem Einsetzen der Einsatzschale in die AuBenschale. Die mit 
dem vorhergehenden Ausfuhrungsbeispiel ubereinstimmenden Merkmale sind mit den 
selben Bezugsziffern bezeichnet. 


Der Aufbau der Instrumente, die in den Figuren dargestellt sind, ist bei alien 
15 Ausfuhrungsbeispielen gleich, abgesehen von den jeweiligen Ausfuhrungen, die die 
Positionierung des StoBels 4 in seiner Ausgangsstellung betreffen. 

In Figur 3 wird der StoBel 4 mittels einer konischen Klemmung in der Nabe 5 in seiner 
Ausgangsposition gehalten. Der Schaft 24 des StoBels 4 ist in einem Bereich 25 
oberhalb der StoBelscheibe 19 konisch verdickt t wobei die Konizitat 26 im 
20 vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel etwa 1 bis 2 Grad betragt und zur StoBelscheibe 19 
hin zunimmt. Dadurch, daB die Bohrung 6 in der Nabe 5 im Durchmesser konstant 
bleibt, wird durch die Elastizitat des Werkstoffs der Nabe 5 im Bereich 25 eine 
Klemmung zwischen dem StoBel 4 und der Nabe 5 innerhalb der Bohrung 6 erreicht. 

Wahrend der Schaft 24 und die StoBelscheibe einstuckig aus einem Kunststoffteil 
25 gefertigt sind, ist die Betatigungsscheibe 22 auf den Schaft aufgesetzt. Dadurch wird 
es moglich, das Haltewerkzeug 3 auf den Schaft zu schieben. Die Betatigungsscheibe 
22 ist jeweils formschlussig mit dem Schaft 24 verbund n. Das frete Ende 27 des 
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Schaftes ist von diesem abgesetzt und weist eine umlaufende Nut 28 auf. In diese 
greift ein in der Offnung 29 in der Betatigungsscheibe 22 umlaufender Wulst 30 ein. 
Durch Aufdrucken der Betatigungsscheibe 22 auf den Schaft 24 greift der Wulst 30 in 
die Nut 28 ein und fixiert damit die Betatigungsscheibe 22 auf dem Schaft 24. 

5 An Hand der Figuren 3 bis 6 ist weiterhin die Bauhohe des Instruments 1 ersichtlich. 

Die Bauhohe soli auf Grund der gemeinsamen Verpackung mit einer in dem 

Haltewerkzeug 3 bereits gehaltenen Einsatzschale eine optimale GroBe einnehmen. 

» 

Die BauhGhe 31 des Instruments 1 wird bestimmt durch die Dicke 32 der 
Betatigungsscheibe 22 und der Dicke 33 der StoBelscheibe 19, der Hohe 34 des 

10 Haltewerkzeugs 3 sowie dem Verschiebeweg 35 des StoBels 4 gegenuber der Nabe 5 
beim Einsetzen einer Einsatzschale. Der Verschiebeweg 35 ist, insbesondere bei 
unterschiedlichen Durchmessern der Einsatzschalen, auf den erforderlichen 
Verschiebeweg in die AuBenschale abzustimmen. Dieser setzt sich zusammen aus 
dem Verschiebeweg, den der StoBel aus seiner Ausgangsposition, in der er gehalten 

15 wird, zur Anlage in die Einsatzschale zurucklegt, den Weg, den die Einsatzschale aus 
dem Haltewerkzeug bis zur Anlage an der AuBenschale zurucklegt sowie den Weg, 
den die Einsatzschale zur Herstellung des Klemmsitzes in der AuBenschale noch 
zuruckzulegen hat. Der Verschiebeweg 35 wird aber in der Regel groBer gewahlt als 
diese zusammengesetzten Wege, urn die Handhabung der Einsatzschale mit dem 

20 Instrument beim Positionieren auf der AuBenschale zu erteichtern und das Einsetz n 
von Einsatzschalen mit unterschiedlichen AuBendurchmessem zu ermoglichen. 

Die Figur 4 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel, bei der zwischen dem Haltewerkzeug 3 und 
der Betatigungsscheibe 22 des StoBells 4 eine den Schaft 24 umgebende Feder 36 
angeordnet ist. Diese Feder steht unter Vorspannung und halt dadurch den StoBel 4 
25 in seiner Ausgangsstellung. 

Die Figur 5 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel fur ein formschlussiges Halten des StoBels 
4 in s iner Ausgangsstellung. Am Ubergang des Schaftes 24 zur StdBelscheibe 19 ist 
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eine ringf6rmige Nut 37 im Schaft 24. Das Haltewerkzeug 3 dagegen weist an seinem 
der StofJelscheibe 19 zugewandten Ende einen in der Bohrung 6 verlaufenden Wulst 
38 aut Dieser Wulst 38 greift in die Nut 37 ein. Durch Krafteinwirkung auf die 
Betatigungsscheibe 22 laSt sich der Wulst 38 aus der Nut 37 herausdrucken. 

5 Nach Figur 6 muR zunachst ein Sicherungskeil 39 entfernt werden, bevor das 
Instrument 1 betatigt werden kann. Zusatzlich, aber nicht erforderlich, kann noch eine 
konische Klemmung 26 des Schaftes 24 in der Bohrung 6 der Nabe 5 vogesehen sein. 

Der Sicherungskeil 39 ist im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel IMormig. Ein 
Schenkel 40 des aus elastischem Material gefertigten Sicherungskeils 39 liegt mit 
io seiner Breitseite 41 an der Betatigungsscheibe 22 an, wahrend der andere Schenkel 
42 mit seiner Breitseite 43 auf dem Haltewerkzeug 3 aufliegt. 

Die Figur 7 zeigt als Einzelheit eine Aufsicht auf den Sicherungskeil 39. Die Schenkel 
40 und 42 weisen jeweils einen Schlitz 44 beziehungsweise 45 auf. Diese Schlitze 44 
und 45 sind in ihrem Eingangsbereich trichterformig 46 beziehungsweise 47 f 
is erweitert. Damit wird das Einschieben des Sicherungskeils 39 zwischen die 
Betatigungsscheibe 22 und das Haltewerkzeug 3 erleichtert. Der Sicherungskeil 39 
wird so weit eingeschoben bis daB der Schaft 24 in eine jeweils dafur vorgesehene 
Ausnehmung 48 in dem Schenkel 40 beziehungsweise 49 in dem Schenkel 42 
einrastet 

20 Urn den StoRel 4 betatigen zu konnen, wird der Sicherungskeil 39 zwischen der 
Betatigungsscheibe 22 und dem Haltewerkzeug 3 herausgezogen. Ist noch eine 
konische Klemmung, 26, vorgesehen, halt diese den Stdfcel 4 noch weiterhin in seiner 
Position, bis daft eine genugend grofie Kraft zum LOsen der Klemmung auf die 
Betatigungsscheibe 22 ausgeubt wird. 


25 


• •• 

• • • • 

• • • • 
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Schutzanspruche 

1. Instrument zur Handhabung und zum Einsetzen einer Einsatzschale in eine 
AuBenschale einer zweiteiligen Gelenkpfannen-Prothese mit einem 
Haltewerkzeug, das mindestens drei elastische LameHen zum losbaren Halten 

5 der einzusetzenden Einsatzschale aufweist, wobei ein verschiebbarer StoBel 

zentrisch in dem Haltewerkzeug gelagert ist, der an seinem einen Ende eine 
Einrichtung zur Betatigung des StoBels und an der entgegengesetzten Seite 
eine zum an die Einsatzschale anlegbare Einrichtung aufweist zum Ausdrucken 
der Einsatzschale aus dem Haltewerkzeug, dadurch gekennzeichnet, daB sich 

10 die Lamellen (8) des Haltewerkzeugs (3) einem Schaufelrad vergleichbar 

spiralformig von einer Nabe (5) nach auBen erstrecken, daB sich das Profil der 
Lamellen (8) von der Nabe (5) ausgehend nach auBen verjungt und daB die 
Einsatzschale (2) in einem Klemmsitz gehalten wird, gebildet durch eine sich 
jeweils von den Lamellen (8) radial nach innen erstreckenden Anschlagflache (9) 

15 und einer senkrecht dazu stehenden, sich in Richtung der Mittellinie (7) des 

Instruments (1) erstreckenden Kralle (11), die in radialer Richtung an der 
Einsatzschale (2) anliegt und in axialer Richtung (7) mit ihrer Stirnflache als 
Anlageflache (15) auf die Stirnseite (16) der AuBenschale (2) aufsetzbar ist. 

2. Instrument nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB mit dem 
20 Haltewerkzeug (3) Einsatzschalen (2) mit voneinander abweichenden 

AuBendurchmessern einsetzbar sind. 

3. Instrument nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB sich die 
Bauhohe (31) des Instruments (1) zusammensetzt aus der Dicke (32) der 
Betatigungscheibe (22) als Einrichtung zur Betatigung des StoBels (4) und der 

25 Dicke (33) und StoBelscheibe (19) als Einrichtung zum Eindrucken der 
Einsatzschale (2). den Abmessungen (34) des Haltewerkzeugs (3) sowie dem 
Verschiebeweg (35), der sich mindestens zusammensetzt aus dem Weg vom 

... .... .. .. .. 
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Losen der Einsatzschale (2) aus dem Haltewerkzeug (3) bis zur Anlage an die 
Auftenschale (17) und dem Weg, der zum Eindrucken der Einsatzschale (2) in 
die Auftenschale (17) bis zum Klemmsitz erforderlich ist. 

4. Instrument nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daft der 
5 Stoftel (4) in seiner Ausgangsposition in eine durch Krafteinwirkung (23) 

uberwinbaren Position gehalten wird. 

5. Instrument nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daft der Stoftel (4) 
kraftschlussig (26; 36) gehalten wird. 

6. Instrument nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daft der Stoftel (4) 
10 formschlussig (37, 38; 39) gehalten wird. 

7. Instrument nach den Anspruchen 5 und 6. dadurch gekennzeichnet, daft der 
Stoftel (4) kraftschlussig (26) und^formschlussig (39) gehalten wird. 

8. Instrument nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daft der 
Werkstoff des Instalments (1) aus einem sterilisierbaren Werkstoff besteht. 

15 9. Instrument nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daft der 
Werkstoff des Instruments (1) aus einem alterungsbestandigen Werkstoff 
besteht. 


10. Instrument nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daft der 
Werkstoff ein biokompatibler Werkstoff ist. 


20 11. Instrument nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daft 
das Instrument (1 ) zusammen mit einer von ihm gehaltenen Einsatzschale (2) 
sterilisiert abgepackt ist. 
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